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Los productos estan presentes en Colombia desde el afo 2001, con una
amplia aceptaciéon en el mercado por su calidad y precio competitivo. Los fuertes
cambios en las politicas econdmicas de los gobiernos hicieron que empresas
fabricantes de productos industriales muy reconocidas en los paises latinoamericanos
tomaran medidas administrativas muy drasticas, incluso haciendo que algunas plantas
productoras se cerraran o0 emigraran; los espacios dejados por estas empresas
generaron grandes oportunidades industriales y comerciales. se crea en 1995
como una respuesta a la creciente demanda de productos industriales.

Debido a que en la pequefia y en la mediana industria frecuentemente se presentan
problemas de transmision de potencia, y a que dichos problemas generalmente son
atribuidos a la calidad de las correas industriales (en algunos casos injustamente),

presenta este pequefio manual de calculo de
transmisiones con el fin de aclarar dudas y encontrar la(s) causa(s) probable(s) por
la(s) cual(es) falla la transmisién objeto de evaluacion.

No sobra aclarar que en todos los casos no es posible convencer a los pequefios
industriales de ajustar sus transmisiones a las condiciones técnicas minimas;
resistencia a hacer los ajustes correspondientes sustentados generalmente en el
costo. El manejo de este MANUAL nos permitira tener una idea de que tan desviado
se esta del cumplimiento de las normas técnicas minimas, permitiéndonos hacer las
observaciones respecto a la vida util esperada de las correas y sirviendo como
herramienta para el manejo de garantias futuras.

Confiamos que éste pequefio aporte sea de gran utilidad para fortalecer su imagen
como conocedor del tema de las transmisiones con correas industriales. El desarrollo
claro y sencillo del manual hace facil su comprensién permitiendo llegar a todos y
cada uno de nuestros colaboradores en las areas de ventas y de mantenimiento.

les ofrece todo el apoyo necesario para reforzar el
entendimiento del manual, ya sea a través de consultas via correo electrénico,
accediendo a nuestro portal web, via fax 6 personalizadas cuando las condiciones y
programacion lo permitan. No duden en hacer las consultas necesarias.

Nuestra direccion:  Carrera 17 No. 10 - 68 Armenia, Quindio, Colombia.

Teléfono: (096) 746 88 93
Telefax: (096) 746 29 55

Portal Web: WWW.rexon.com.co
e-mail: ventas@rexon.com.co

Canadian Premium Gold

En calidad y precio... Su mejor opcion
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Recomendaciones Basicas para Transmisiones con correas trapezoidales (en
TIPOS DE POLEAS MAS USUALES

Dm = Diametro minimo recomendado de polea
Pc = Profundidad de canal de polea
Angulo de las canales = 37 grados +/- 1 grado

Dm 8”

INFORMACION NECESARIA

» Tipo de maquina accionada y condiciones de arranque (bajo carga, en vacio, etc.)
« Potencia del motor (recomendado por el fabricante de la maquina)

¢ Velocidad de motor o de contra-eje cuando se trata transmisiones multiples (un motor
mueve varias maquinas).

* Velocidad requerida por la maquina.

« Diametro exterior y tipo de la polea de la maquina (si se tiene).

o Diametro exterior y tipo de la polea del motor.

e Cuando se trata de contra-ejes, diametro y tipo de la polea que recibe el movimiento del
motor y diametro de la polea motriz (en el mismo contra-eje), es decir, la que le transmite
movimiento a la maquina.

» Distancia aproximada entre ejes.

e Condiciones ambientales de funcionamiento (humedad, polvo, aceite, temperatura,
intemperie, etc.)

» Horas de funcionamiento diarias previstas.
ELECCION DEL TIPO DE CORREA A UTILIZAR
Para determinar el tipo de correa recomendable a utilizar en la transmision se requiere conocer,
ademas de la informacion anterior, la siguiente:

* Potencia consumida por la maquina 6 potencia nominal del motor. Lo ideal es conocer la
potencia consumida, en razén a que no siempre la potencia de motor que utilizamos en
una transmision corresponde a la exigida por la maquina; en muchos casos aprovechamos
motores que tenemos en stock de potencias superiores a la exigida por la maquina. Para
efectos de calculos, las potencias en éste manual estan indicadas en KILOWATIOS (KW).
Si la potencia viene expresada en CABALLOS DE FUERZA (HP), se debe hacer la
conversion a KW, multiplicando los HP por 0.746; ejemplo: 10 HP x 0.746 = 7.46 KW.

o Velocidad de rotacion de la polea menor, generalmente la velocidad del motor; en otros
casos en que necesitemos que la maquina quede con una velocidad superior a la del motor,
entonces la velocidad correspondera a la de la maquina.

o Potencia efectiva (Pe) de la transmisién. Para determinar el valor de la potencia efectiva,
debemos considerar la carga de trabajo que va recibir la transmision; para ello utilizamos
los valores de la tabla FACTORES DE SERVICIO (Fs) y la formula siguiente:

Pe = Potencia consumida x Fs  Si tenemos la potencia en Hp = Pe =Hp x 0.746 x Fs
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Tabla 1: FACTORES DE SERVICIO

TIPOS DE MAQUINAS MOTRICES

Motores de Corriente Alterna Motores de Corriente Alterna
CLASE EJEMPLOS con par de Arranque Normal con par de Arranque Elevado

DE DE MAQUINAS
TRABAJO ACCIONADAS Horas de Servicio Diarias Horas de Servicio Diarias
Menos De 10 Mas de Menos De 10 Mas de
de 10 a16 16 de 10 a16 16

Agitadores para liquidos.
Aspiradores.
Ligero Bombas y compresores centrifugos. 1 1.1 1.2 1.1 1.2 1.3
Transportadores de cinta para carga ligera.
Ventiladores y bombas hasta 7,5 Kw.
Amasadoras.
Cizallas y prensas.
Cribas rotativas y vibrantes.
Generadores y excitatrices.
Mediano Maquinas herramientas. 1.1 1.2 1.3 1.2 1.3 1.4
Maquinaria para artes graficas.
Maquinaria para lavanderias.
Transportadores de cinta para carga pesada.
Ventiladores y bombas a partir de 7,5 Kw.
Ascensores.
Bombas de desplazamiento positivo.
Centrifugadores.
Compresores de piston.
Maquinaria para labrar madera.
Maquinaria para ceramicas.
Maquinaria para papeleras.
Maquinaria Textil.
Molinos de martillos.
Sierras alternativas.
Elevadores de cangilones.
Transportadores de Tornillo.

Gruas Montacargas.
Extra Machacadoras y molinos (mandibulas,
Pesado conos, bolas, barras, etc).
Magquinaria para caucho y plasticos.

Pesado 1.2 1.3 1.4 1.4 1.5 1.6

1.3 1.4 1.5 1.5 1.6 1.8

Nota:
Motores de Corriente Alterna con par de Arranque Normal (hasta 2 veces el par nominal):
Sincronos, Monofasicos, Trifasicos (arranque directo, estrella-triangulo y por anillos rozantes). Motores

de corriente continua en derivacion. Motores de combustion interna de varios cilindros y turbinas a mas
de 600 r/min.

Motores de corriente alterna con par de arranque Elevado (superior a 2 veces el par
nominal): Monofasicos, Trifasicos. Motores de corriente continua: conexion serie y
“‘compound”. Motores de combustion interna de un solo cilindro o de varios a menos de 600
r/min. Ejes de transmision.

Que tipo de correa debemos utilizar para la transmisién en una sierra circular para corte de
madera, segun la siguiente informacion:

Motor (arranque normal) 7 HP y 3.450 RPM

Velocidad requerida en la sierra = 3.500 RPM
Horas promedio diarias de trabajo = 10.0 Horas
Tipo de correa a utilizar = Seccion trapezoidal clasica (M, A, B, C, Etc)

Calculamos primero la potencia efectiva 2 Pe =7 * 0.746 x 1.3 = 6.79 Kw
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Donde:

Pe = Potencia Efectiva

0.746 = Factor de Conversion de Hp a Kw

1.3 = Factor de Servicio de la sierra (Ver tabla FACTORES DE SERVICIO)

Las revoluciones por minuto de la polea menor = 3.500 RPM; la velocidad requerida para la
sierra (3.500) es mayor que la velocidad del motor (3.450 RPM), lo que significa que la sierra
tendra una polea mas pequefia que la del motor.

Ahora apoyados en la tabla ELECCION DE LA SELECCION DE LAS CORREAS CLASICAS
hacemos la interseccion entre la potencia efectiva de la transmision (eje X), con las
revoluciones por minuto de la polea (eje Y). Los valores a utilizar en la tabla son:

6.89 Kw
3.500 RPM

Potencia efectiva de la transmisién
Revoluciones por minuto de la polea menor

Grafica 1: Eleccion de la Seccion de las Correas Clasicas
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Potencia efectiva Pe de la transmision en Kw

En la tabla encontramos el punto de interseccion en el area de A; La correa a utilizar es la TIPO A.
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(o 1[T][X:Te i para transmisiones que no requieran demasiada exactitua

FORMULA GENERAL PARA CALCULAR LA VELOCIDAD DE UNA TRANSMISION

R.P.M eje motriz x Dpm = R.R.M eje conducido x Dpc

R.P.M eje motriz = Generalmente velocidad del motor y/o eje auxiliar que transmite
movimiento.

Dpm = Diametro de polea motriz; generalmente la polea del motor y/o de eje que transmite
movimiento

R.P.M eje conducido = Generalmente velocidad de la maquina y/o de eje auxiliar (contra-
eje).

Dpc = Diametro de la polea conducida; generalmente la polea de la maquina y/o de eje
auxiliar (polea que recibe el movimiento del motor).

A partir de la formula general obtenemos:

R.P.M eje conducido x Dpc
Dpm

R.P.M eje motriz x Dpm
R.P.M eje conducido

R.P.M eje motriz = Dpc =

R.P.M eje conducido x Dpc R.P.M eje motriz x Dpm

Dpm = - . R.P.M eje conducido =
P R.P.M eje motriz ) Dpc
__— Polea conducida (generalmente polea de maquina) = Dpc
_— R.P.M. Eje conducido (generalmente velocidad de la maquina)
Maquina
_— Polea motriz (generalmente polea de motor) = Dpm
|:|-H> — R.P.M. Eje motriz (generalmente RPM motor)
Motor
Ejemplo:

Tenemos un motor de 1725 R.P.M con una polea de 4" tipo A y necesitamos mover una
maquina que debe girar a 850 R.P.M; ;Qué polea le debemos colocar a la maquina?

- Identifiquemos las variables:

R.P.M eje motriz 1725 R.P.M (motor)

Dpm = Diametro polea motriz = 4" (polea motor)
R.P.M eje conducido = 850 R.P.M (maquina)
Dpc = Diametro polea conducida = ? (maquina)
Doc = R.P.M eje motriz x Dpm
P R.P.M eje conducido
_ 1725 R.P.M x 4" _
Dpc= ——gcorpPM 12

Las poleas comercialmente las encontramos en pulgadas completas y algunas en factores de
1/2" (42 ; 5% ; 674 ; etc.), por tal razdn es necesario aproximar sus dos ultimos digitos a 0,50 6
a 1,00 por exceso o por defecto segun sea el caso.

Diametro exterior de la polea acabada de calcular = 8,12" + 8"




Editado por REXON DE COLOMEIA www.rexon.com.co

% e 3% ok

DISTANCIA MINIMA Y MAXIMA ENTRE EJES

Formulas:
DISTANCIA MINIMA
DISTANCIA MAXIMA

¢ Sabe cuanto tiempo y dinero pierde
0,7 (Dpm + Dpc ) su empresa por el cambio de las
2,0 ( Dpm + Dpc ) correas de sus maquinas?...

Para nuestro ejemplo:
DISTANCIA MINIMA
DISTANCIA MAXIMA

0,7 (4"+8")=84"1+8%"
2,0 (4" +8") = 24"

IMPORTANCIA DE LA DISTANCIA ENTRE EJES|

- Si la distancia entre ejes es menor a la minima, se presentan problemas de
patinamiento en las correas disminuyendo consecuentemente la potencia transmitida, la
vida util de las poleas y la vida util de las correas.

- Si la distancia entre ejes es mayor a la maxima, a pesar de existir un mejor "agarre" de
la correa en las poleas, las vibraciones de la correa se aumentan demasiado quedando
por encima de lo recomendado haciendo que la correa sea sometida a un exceso de
"flexiones" que agotan la correa acabandola prematuramente.

PORQUE SE DANAN LAS CORREAS PREMATURAMENTE

Cuando se dafia una correa prematuramente, generalmente le echamos la culpa a la calidad
de la correa. A continuacion enunciamos las principales causas:

POR FALTA DE MANTENIMIENTO A LA TRANSMISION

% Alineamiento de las poleas

% Estado de los rodamientos de la transmision

% Estado de las poleas

% Ajuste de las poleas a sus respectivos ejes

% Estado de las correas (sucias con aceites, grasas, exceso de
polvo, etc).

% Tension de las correas

Nunca se deben utilizar herramientas inadecuadas para hacer
palanca para la instalacion de las correas, porque se rompe o
deteriora el refuerzo textil dafnando la correa y acortando su vida util.

Toda transmisién debe contar con un adecuado TENSOR, que permita
una facil instalacion y ajuste de tension de las correas.

Recuerde que una baja o excesiva tension también afecta la vida util de
las correas. La tension debe ser la necesaria segun la aplicacion.

Tipo de correa no indicado para el trabajo y velocidad que esta ejecutando.

Insuficiente numero de correas. Demasiada carga para las correas en uso (problema muy comun).
Diametros de poleas no adecuado. Poleas con diametros por debajo del minimo recomendado.
Distancia entre ejes no correspondiente.

En poleas de varias canales; tener diferentes medidas de canal por desgaste o error en la construccion .
Todas las canales deben ser exactamente iguales para que el conjunto de correas trabaje bien.
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POR CANALES DE POLEAS E INSTALACION DE CORREAS INCORRECTAS

Generalmente ocurre cuando
se monta una correa de tipo
diferente al que corresponde
a la polea; por ejemplo,
correa tipo A en polea tipo B,
la correa se patina.

\/; Flanco

Diferencia en Angulos
de los Flancos

\/

Angulos de los
Flancos Inadecuados

v

Canal de Polea
Totalmente Gastada

Caso contrario al anterior,
correa tipo B en polea tipo A,
la correa se “despelleja”,
pierde la capa superior por la
presibn que recibe en los
bordes de la polea.

La correa se patina
exageradamente porque
ninguno de los puntos de
contacto es adecuado.

DOS PROBLEMAS:

Una correa correctamente instalada
en la polea y otra incorrecta, no
estan alineadas las poleas
correctamente.

Polea aparentemente alineadas,
pero no existe paralelismo entre los
ejes de la transmision, este problema
tiende a voltear las correas, ademas
de hacer que la correa haga la
fuerza en un solo lado; cuando se
trata de poleas de varias canales, el
problema es muchisimo mas grave
dado que queda practicamente
trabajando una sola correa, las
demas quedan sin tension.

N/

Profundidad de
Canal Incorrecta
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POSICION CORRECTA DE LA CORREA DENTRO DE LA CANAL DE LA POLEA

_— No debe quedar “salida”

Debe hacer contacto
— Unicamente con sus “caras”

No debe hacer contacto
con el fondo de la canal

La correa esta disenada para que trabaje haciendo contacto unicamente en sus "caras" en una
polea construida con los angulos y dimensiones correctos.

FORMULAS PARA CALCULOS QUE EXIJAN UN MAYOR PRECISION

Al colocar una correa en una transmision, la correa NO trabaja sobre los

i diametros exteriores de las poleas, NI alcanza a tocar el fondo de las
o poleas (diametro interior). La velocidad real de la transmision se determina
por el desarrollo primitivo de la correa, que corresponde al punto medio de
la correa, sefialado en la figura y que se denomina FACTOR "i". En raz6n
a que la polea recibe en su diametro el contacto de la correa, se debe
considerar para el calculo de las transmisiones 2i (dos veces i) en cada

polea que intervenga en la transmision.

2j
El factor "i" varia segun el tipo de polea. ASI:
M=25mm
— i A=3,3mm
i Segun tipo B=42mm
Otros valores parai: C=57mm D=81mm E=9.6mm

Dpp = Diametro primitivo de polea = Dp(diametro exterior polea) — 2 i (dos veces factor “i” )

Ejemplos:
» ¢ Cual es el didmetro primitivo de una polea de 8” tipo B?

Dpp (8"B) = 8 x 25.4 mm — 2 (4.2mm) = 203.2mm — 8.4 mm = 194.8mm

» ¢ Cual es el diametro primitivo de una polea de 3.1/2” tipo A?

Dpp (3.12A)=3.5x25.4mm -2 (3.3) mm = 88.9 mm — 6.6 mm = 82.3 mm

i Exija ! a su proveedor de confianza
Correas Industriales marca
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CALCULO DE TRANSMISION

Para efectos de Io§ calculos, se aplican las mismas formulas anteriores, cambiando Unicamente
el concepto de DIAMETRO EXTERIOR por DIAMETRO PRIMITIVO de las poleas. En esencia
las formulas y procedimientos siguen siendo iguales.

R.P.M eje motrizx Dppm = R.R.M eje conducido x Dppc

R.P.M eje motriz = Generalmente velocidad del motor y/o eje auxiliar que transmite
movimiento.

Dppm = Diametro primitivo de polea motriz; generalmente la polea del motor y/o de eje que
transmite movimiento

R.P.M eje conducido = Generalmente velocidad de la maquina y/o de eje auxiliar
(contra-eje).

Dppc = Diametro primitivo de la polea conducida; generalmente la polea de la maquina y/o
de eje auxiliar (polea que recibe el movimiento del motor.

A partir de la féormula general obtenemos:

R.P.M eje conducido x Dppc
Dppm

R.P.M eje motriz =

R.P.M eje conducido x Dppc
R.P.M eje motriz

Dppm =

R.P.M eje motriz x Dppm
Dppc

R.P.M eje conducido =

R.P.M eje motriz x Dppm
R.P.M eje conducido

Dppc =

Ejemplo:

Tenemos un motor de 1725 R.P.M con una polea de 4" tipo A y necesitamos mover una
maquina que debe girar a 850 R.P.M; ;Qué polea debemos colocar a la maquina?

-ldentifiquemos las variables:

R.P.M eje motriz
Dppm= 4 (25,4) - 2 (3,3)
R.P.M eje conducido
Dppc

1725 R.P.M (motor)

95 mm (obsérvese que convertimos 4 pulgadas en mm).
850 R.P.M (maquina)

?

1725 R.P.M x 95 mm
850 R.P.M

Dppc = =192,79 mm
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DIAMETROS COMERCIALES DE POLEAS

Como se comento anteriormente, las poleas comercialmente se consiguen en pulgadas,
didmetro exterior; razén por la que una vez calculada la transmisién debemos convertir el
diametro primitivo obtenido a diametro exterior dividiendo su valor por 25,4 y aproximando sus
dos ultimos digitos a 0,50 o0 a 1,00 por exceso o por defecto segun sea se el caso.
Diametro exterior de polea = Diametro primitivo poleas + 2i (dos veces el factor “”)
Diametro exterior de la polea que acabamos de calcular = 192,79mm + 2 (3,3mm) = 199,39mm

Diametro exterior de la polea = 199,39 + 25,4 = 7,85 pulgadas. Diametro comercial cercano 8
pulgadas.

Para obtener la velocidad lo mas exacta posible a nuestro calculo tenemos dos opciones:

1. Ordenar fabricacion especial de la polea; para nuestro ejemplo 199,39 mm
2. Recalcular toda la transmision hasta lograr diametros de poleas comerciales.

Ejemplo:
» ¢ Cual es el diametro exterior de una polea cuyo diametro primitivo es 209 mm tipo B?
Didmetro exterior = 209 mm + 2 (4.2) = 217.4 mm; ahora convertimos los mm en pulgadas

2174 mm =217.4 mm /254 mm = 8.56" + 8.1/2"

DISTANCIA MINIMA Y MAXIMA ENTRE EJES

Minima = 0,7 (Dpm + Dpc - 4i)
Maxima = 2 (Dpm + Dpc - 4i)
Dpm = Diametro exterior polea motriz.
Dpc = Diametro exterior polea conducida.

Factor M=25mm

i A =3,3mm D = 8,1mm

segun tipo B =4,2mm E = 9,6 mm
de polea. C =57mm

Como en nuestro medio trabajamos las poleas en pulgadas, para hacer el calculo con mayor
facilidad, convertimos las pulgadas en mm multiplicando el nimero de pulgadas de la polea por
25,4.

Ejemplo:

¢, Cual es la distancia entre ejes para una relacion de una polea de 6" tipo B (Polea Motriz) y
una polea de 12" tipo B (Polea conducida)?

Dpm = 6" = 6 x254 = 152,4 mm
Dpc = 12" = 12x25,4 = 304,8 mm
4i = 4(4,2mm) = 16,8 mm
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Distancia minima =0,7 (152,4 mm + 304,8 mm - 16,8 mm) = 308.28 mm = £ 12 pulgadas.
Distancia maxima = 2,0 (152,4 mm + 304,8 mm - 16,8 mm) = 880,80 mm = + 34 %2 pulgadas

SUGERENCIA: Entre mayor sea la distancia entre ejes (sin exceder de la distancia maxima),
mas optima es la transmision, dado que el contacto de las correas con las
poleas es mayor; por lo tanto se sugiere que se utilice la distancia que mas se
aproxime a la “distancia maxima”.

LONGITUD DE LA CORREA:

Longitud de la correa = ( ( Dppm + Dppc ) x 3.1416 /2)+2Le + ((Dp—dp)*/4 Le)

Dppm = Diametro Primitivo Polea Motriz

Dppc = Diametro Primitivo Polea Conducida

3.1416 = Constante para hallar Perimetro de la Polea

12 =  Proporcién de Contacto de la Correa sobre la Polea
Le = Longitud Entre Ejes

Dp = Diametro Primitivo Polea Mayor

dp = Diametro Primitivo Polea Menor

Ejemplo:

Qué longitud de correa necesitamos para una transmisidbn compuesta por:

Polea Motor = 3.1/2” tipo A
Polea Maquina =12"tipo A
Distancia Entre Ejes =50 cms = 500 mm

Calculemos diametros primitivos:

Dpp (3.1/2” A) =3.5x25.4 mm -2 (3.3mm) = 82.3 mm
Dpp (127 A) =12 x25.4 mm -2 (3.3mm) =298.2mm

Longitud de correa = ( ( 82.3 mm + 298.2 mm ) x 3.1416 /2 )+ 2 ( 500 mm ) + ( ( 298.2 mm —
82.3 mm )?/2000 mm ) = 1195.38 mm /2 + 1000 mm + 23.31 mm = 1621 mm

Ahora convertimos a pulgadas, la longitud en mm encontrada:
1621 mm = 1621 mm / 25.4 mm = 63.81 pulgadas + 64 pulgadas tipo A ( A64 ).

No sobra comentar que en todos los casos, los calculos matematicos nos dan medidas muy
cercanas a las necesarias, pero que de todas formas una transmision bien disefiada debe
contar con TENSORES que permitan ajustar las correas a los niveles requeridos. También es
importante tener en cuenta que las “tallas” de las correas pueden variar segun la marca.

NUMERO DE CORREAS A UTILIZAR:

Para determinar el numero de correas a utilizar, es necesario conocer la potencia efectiva (Pe)
en Kw y la potencia que transmite cada correa, informaciéon que obtenemos una vez se haya
hecho el calculo de la transmision; la mejor manera de entenderlo es ilustrando la explicacion a
través de un ejemplo, que para su efecto ya se tiene toda la informacion general.
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Cuantas correas debemos utilizar para la transmision en una sierra circular para corte de
madera segun la siguiente informacion:

Motor (arranque normal)
Diametro polea motor

7 HP y 3.450 RPM
3.1/2 pulgadas

Velocidad requerida en la sierra 3.450 RPM
Diametro polea sierra 3.1/2 pulgadas
Horas promedio diarias de trabajo = 10.0 horas

Tipo de correa a utilizar Seccion trapezoidal clasica TIPO A.

Calculamos primero la potencia efectiva 2 Pe =7 *0.746 x 1.3 = 6.79 Kw

Donde:

Pe = Potencia Efectiva

0.746 = Factor de Conversidon de Hp a Kw

1.3 = Factor de Servicio de la sierra (Trabajo pesado, maquina para corte de madera)

Calculamos el diametro primitivo de la polea pequefia (Dpp), que para éste caso es 3.1/2 dado
que las dos poleas que intervienen en la transmision son iguales.

Dpp = 3.1/2x254mm-2(i)=88.9 mm—6.6 mm =82.3 mm
Identificamos las revoluciones por minuto de la polea menor, para éste ejemplo es 3.450 RPM.

Calculamos la relacion de poleas, dividiendo el diametro primitivo de la polea mayor sobre el
diametro primitivo de la polea menor.

Diametro primitivo polea mayor
Diametro primitivo polea menor

—R=82,3mm/82,3mm =1

Identificamos en la columna dpp de la tabla SECCION A, el valor que mas se aproxime al
didametro primitivo de la polea menor que para nuestro ejemplo es 82.3 mm. El valor que mas
se aproxima es 80; ahora en los valores de la columna R que estan frente a 80, tomamos el
que corresponda al valor de R, que para nuestro ejemplo es 1. Ver tablas de POTENCIA POR
CADA CORREA en paginas siguientes.

Identificamos en la fila Revoluciones por minuto de la polea menor, el valor que mas se
aproxime a 3.450 RPM. El valor que mas se aproxima es 3.600 RPM.

Ahora hacemos la interseccion entre la fila dpp para 80 con R igual a 1 y la columna
Revoluciones por minuto de la polea menor para valor 3.600 RPM. Al hacer la interseccion
encontramos el valor 1.81, que corresponde a la potencia en Kw transmitida por cada correa
en la transmision calculada. Ver sefalizacién en tabla “SECCION A”.

El numero de correas (Nc) a utilizar se calcula segun la siguiente férmula:

Potencia efectiva (Pe)

Nc = - —
¢ Potencia transmitida por cada correa

Para nuestro ejemplo Nc = 6.79 Kw / 1.81 Kw = 3.75 correa.

El niumero de correas a utilizar es: 4 correas tipo A.
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Seccion M

POTENCIA TRANSMITIDA POR CADA CORREA INDUSTRIAL EN “V” CLASICA

dpp R Revoluciones por minuto np de la polea menor
mm 200 400 700 800 950 1200 1450 2000 2400 2850 3200 3600 4000 4500 5000 5500 6000

1,00 | 006 0,10 0,16 0,170,119 023 026 033|036 040 043 046 048} 050 052 052 0,53
1,05 | 006 0,11 0,96 0,18§0,20 024 028 034] 039 043 046 049 052f 054 056 057 0,58
45 1,20 | 0,07 0,11 0,47 019§0,22 026 030 038) 043 048 052 055 059§ 062 065 067 0,69

1,50 | 007 0,12 018 020§023 028 032 041] 046 052 056 060 064} 068 072 075 0,77
=2 3,00 |007 012 019 0214024 029 034 043] 049 055 059 064 068f 073 077 080 0,83

1,00 | 007 0,13 020f022 025 030 035} 044 050 056 060 065} 069 073 0,76 0,78 | 0,80
1,05 (008 0,13 0214023 026 031 036} 046 052 059 063 068} 072 0,77 080 0,83] 0,85
50 1,20 | 0,08 0,14 0,22)024 028 034 039) 049 056 064 069 074] 0,79 085 089 093] 096

1,50 (008 0,15 023026 029 035 041} 052 060 068 073 079) 08 091 096 1,01 ] 1,04
=2 3,00 |008 0,15 024)026 030 036 042§ 054 062 071 077 083]089 09 101 106§ 1,10

1,00 | 009 0,16§025 028 033 039 045} 058 066 0,75 091]087 093 099 1,04] 108 1,10
1,05 | 009 0174026 029 033 040 047) 060 068 0,77 084 09 09 103 1,08] 1,14 1,16
56 1,20 | 0,10 0,17§0,27 031 035 042 049) 063 073 082 089] 097 103 111 117122 1,26

1,50 (0,10 0,18§028 032 036 044 051} 066 076 086 094] 102 109 117 124] 130 1,35
=2 300 |010 0,18§029 032 037 045 053)068 078 089 097 105 1,13 122 129] 136 1,41

1,00 (0,11 0204032 035 041 049 057) 074 084 09| 1,04 112 120 128 | 135 1,40 1,44
1,05 | 0,11 0,20§0,32 036 042 050 059§ 075 087 098] 107 116 123 132 1,39 145 1,49
63 1,20 | 0,12 0214034 038 043 052 061f079 091 103§ 112 122 131 140} 148 155 1,60

1,50 | 0,12 0,22}035 039 045 054 063) 082 094 107117 127 136 146 155 162 1,68
=2 300 |012 0224035 039 046 055 065§ 084 097 110§ 1,20 131 140 151} 160 168 1,74

1,00 | 0,13 0,24)039 043 050 061)071 091 105} 119 130 140 150 160 168 ([ 1,74 1,77
1,05 | 0,14 025039 044 051 062§ 072 093 107122 132 143 153§ 164 172179 1,83
7 1,20 | 0,14 0254041 045 052 064f 075 097 112127 138 150 160§ 1,72 181] 1,89 194

1,50 | 0,14 026) 042 047 054 065)077 099 115 131 143 155 166 1,78 188 1,96 2,02
=2 3,00 |014 026042 047 055 067078 101 117134 146 158 170§ 1,83 193] 2,02 2,08

1,00 (0,16 029046 052 060f 0,73 085 111|128 145 157|170 181 193] 202 208] 2,10
1,05 | 0,16 029§ 047 053 061]074 087 113} 130 148 160 1,73 185 197 | 206 2,13 | 2,16
80 1,20 | 0,16 030§ 048 054 063)]076 089 116) 134 153 166 1,80 192 205 215 222 2,26

1,50 | 0,177 030} 049 055 064} 0,78 091 119 137 157 1,70 185 197 211|222 230] 2,35
=2 300 |017 0314050 056 065f]079 093 121140 159 174 188 201 216 | 227 236 | 2,41

1,00 [ 0,19 034055 062 0,71 087 1,02 132|152 173 187 201 214§ 226 235] 239 240
1,05 | 0,19 034)056 062 0,72] 0,88 1,03 134 154 175] 1,90 205 217§ 230 239] 244 245
90 1,20 | 0,19 035§ 057 064 0,74 09 1,06 137 158 180f 1,95 211 225§ 238 248] 2,54 2,56

1,50 | 0,19 036)058 065 075 092 1,08 140] 162 1,84 ] 200 216 230 | 245 255] 2,62 264
2 3,00 |020 036f059 066 076] 093 1,09 142] 164 187|203 220 234§ 249 260] 267 270

1,00 (0214039 063 0,71 082) 1,01 1,18} 153 176 199 215 231|244 256 263 2,65] 2,60
1,05 | 022039 064 072 083] 1,02 119) 155 1,78 201§ 218 234] 247 260 | 268 2,70 | 2,66
100 1,20 | 0,22 0,40 065 0,73 085] 1,04 122) 158 182 206§ 223 240] 254 268 | 2,76 2,79 | 2,76
1,50 | 022§ 041 066 074 086) 1,05 124} 161 185 210 228 245|260 274 | 283 287 | 2,85
3,00 | 0224041 067 0,75 087] 107 125] 163 188 213] 231 249] 264 279|288 293] 291

[\

1,00 | 0254045 0,74 08309 1,17 137 | 1,77 203 229 246 | 263 276 286 289] 2,85
105 | 025]046 0,74 083409 1,18 138} 1,79 205§ 2,31 249 266 2,79 290 294 | 2,90
112 1,20 | 0251 046 0,75 0854098 120 140} 1,82 209§ 2,36 255] 2,72 286 29 3,03 3,00
1,50 | 025§ 047 076 086099 121 142}) 185 213|240 259|278 292} 304 3,10 ] 3,08
3,00 | 026 047 0,77 087100 123 144) 187 215 243 262 281 29| 3,09 3,15] 3,13

[\

v (mis) 2 5 10 15 20 25 30

Correas industriales

En calidad y precio... Su mejor opcion




Seccion A

POTENCIA TRANSMITIDA POR CADA CORREA INDUSTRIAL EN “V” CLASICA

dpp R Revoluciones por minuto np de la polea menor
mm 200 400 700 800 950 1200 1450 1800 2000 2200 2400 2600 2850 3200 3600 4000 4500 5000

1,00 | 0,177 0,294 0,45 0,56 0556 0,67 | 0,76 0,88 094 1,00 1,05 1,10f 1,16 1,22 128 1,31 ] 1,33 1,31
1,050,177 0,30§0,46 0,59 059 069f 080 092 099 1,05 1,11 1,16 ] 1,22 1,30 136 1,41 143 1,43
7 1,20 | 0,18 0,324 0,50 0,63 0,63 0,75 0,86 1,00 1,08 1,15 122 1,28] 1,35 1,44 1,62 1,59 | 1,64 1,65
1,50 | 0,19 0,33§0,52 0,66 0,66 0,79 091 107 115 123 130 137 ] 1,45 1,65 165 1,73 ] 1,80 1,83
3,00 | 0,20 0,340,554 069 069 082] 09 111 120 129 137 144] 1,53 1,64 1,74 1,83 ] 1,91

v

1,00 [ 021 037}059 074 074 0,89 1,02 120 129 137|145 153 161 1,71 ] 181 | 1,87 1,902 192
1,05 022 038f060 077 077] 0,92 106 124 133 142|151 159 168 1,79 189 1,97 202| 203
80 1,20 [ 023 040f0,63 081 081] 097 1,12 132 142 152|162 170 181 193] 205 215 223| 226
1,50 [ 0,23 042|066 084 084 1,001 1,17 138 150 160 | 1,70 1,80 191 205| 218 229 239| 244
300|024 043f068 087 087] 1,04 121 143 155 166|176 1,8 198 213| 227 239 2,50

[\

1,00 | 0,26 0,47]0,74 0,84 094] 113 131 154 166] 1,78 188 198 210 2,24 2,36 245 | 2,52
1,05 027 047]0,75 0,96 0,96 1,16 134 158 1,71 ] 1,83 194 2,04 216 2,31 245 2,55 | 2,62 2,63
90 1,20 | 0,28 04940,78 1,01 1,01 1,21 141 166 180] 1,93 205 216 2,29 2,45 2,61 273 282 2,85
1,50 |1 0,28 0514081 1,04 1,04] 1,26 146 173 1,87 | 200 213 225 239 2,57 2,74 2,87 | 2,98 3,03
3,00 0,29 0,52§0,83 1,06 1,060 1,29 150 1,77 192§ 2,06 219 232 247 2,65 2,83 2,97 | 3,10 3,16

v

1,00 0,31)]056 088 1,14 1,14] 1,37 159 1,88 2,03 217 230 242 256 2,73 2,88 | 2,99 3,05
1,05| 0314056 090 1,16 1,16] 1,40 162 1,72 2,07 222 236 248 263 2,80 2,97 | 3,08 3,15 3,14
100 1,20 | 0,324 0,58 0,93 1,20 1,20] 145 169 2,00]) 2,16 232 246 260 276 2,95 3,13 ] 326 3,35 3,36

1,50 | 0,334 0,60 0,96 1,24 1,24] 1,50 1,74 2,06 223 240 255 269 286 3,06 3,26 | 3,40 3,52 3,54
2 3,00]0344061 098 126 1,26] 1,53 1,78 211] 228 245 261 276 293 3,14 3,35 350 3,63 3,67

1,00 | 0,37] 066 1,06 1374137 165 192| 227 245 262 278] 293 3,09 3,29 346 3,56 3,59 st
1,050,374 067 1,08 139139 168 19 | 231 250 267 284] 299 3,16 3,36 354 365 3,70 3,62
112 1,20 | 0,384 0,69 1,11 143]143 1,74 202] 239 259 277 295] 311 3,29 3,51 3,70 3,83 3,90 3,85

1,50 | 0,394 0,70 1,13 1,47]147 178 207|246 266 285 3,03] 320 3,39 3,62 3,83 3,98 4,06 4,03
2 3,0003940,71 1,15 1490149 181 211250 271 291 3,09| 3,26 3,46 3,70 392 4,08 4,18 415

1,00 | 0,43]0,78 1250161 161 195 227|268 290 310] 328 345 3,63 3,84 4,01 | 409 4,06
1,05 0434079 127|164 164 198 231|273 294 315] 334 351 3,70 3,92 4,09 | 418 4,16
125 1,20 | 044§ 0,80 1,30 1,68 1,68 2,04 237|281 303 325] 344 363 3,83 4,06 4,26 | 436 4,37
1,50 | 045§ 0,82 1,32} 1,71 1,71 2,08 242|287 311 333] 353 372 393 4,18 4391 451 453
3,00 | 0,451 0,83 1,3441,74 1,74 211 246 292 3,16 338 | 3,59 3,78 4,00 4,26 448 | 461 4,64

1\

1,00 | 0,504 0,91 1,47 1,89 1,89 230§ 267 315 3,69] 3,62 3,83 4,01 4,21 4,42 4,56 4,58
1,050,500 092148 192 192 232§ 270 3,19 344 367 3,88 4,07 | 427 4,49 4,64 4,67
140 1,20 | 0,514 0,93 1,51 1,96 1,96 2,38 | 2,77 327 353|377 399 4,19 | 4,40 4,64 4,80 4,85
1,50 | 0,524 0,950 1,54 1,99 1,99 242| 2,82 333 360] 3,85 4,08 4,28 | 4,50 4,75 4,93 4,99
3,00 | 0,521 0,96 1,56 2,02 2,02 245] 2,86 3,38 365) 3,90 4,14 435] 4,58 4,83 502 5,10

v

1,00 | 0,594 1,084 1,75 2,26 2,26] 2,74 3,18 3,73 | 4,02 427 ] 449 469 4,88 5,06 511
1,05| 0,594 1,094 1,76 2,28 2,28] 2,77 321 3,78 | 406 432] 455 4,75 4,95 5,13 5,19
160 1,20 | 0,60) 1,114 1,80 2,33 2,33] 282 328 386 | 4,15 4,42 ] 466 4,86 5,08 5,28 5,36
1,50 | 0,61 1,124 1,82 2,36 2,36] 2,86 3,33 392 | 422 450 474 4,9 5,18 5,39 5,49
3,00 | 0,620 1,13 1,84 2,38 2,38) 2,89 3,37 397 ]| 428 455]) 480 502 525 5,47 5,58

[\

1,00 | 0,68] 1,254 2,03 2,62 2,62] 3,17 3,67 | 429 4,60 | 486 509 528 544 5,54
1,05 | 068§ 1,26 2,04 2,64 2,64] 3,20 3,70 | 433 4,64 ] 489 515 534 551 5,61
180 1,20 | 0,69 1,28 2,07 2,68 2,68] 3,25 3,77 | 441 473 ] 501 526 545] 564 5,76

1,50 | 0,704 1,294 2,10 2,72 2,72] 3,29 3,82 | 448 4,80] 509 534 555|] 574 5,87
2 3,00(0714130f§212 2,74 2,74] 332 3,86 | 452 486 515 540 561 ] 581 5,95

v (mls) 2 5 10 15 20 25 30

Correas industriales
En calidad y precio... Su mejor opcion
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Seccion B

POTENCIA TRANSMITIDA POR CADA CORREA INDUSTRIAL EN “V” CLASICA

dpp R Revoluciones por minuto np de la polea menoi
mm 200 300 400 500 600 700 800 950 1000 1200 1450 1800 2000 2200 2400 2850 3200 3600 4000

1,00 | 0,46 064 0,80 095 1,10 1,23 1,36§155 160 1,83 207| 237 251 264 274] 289 293f 288 271
1,05| 047 066 0,83 098 1,13 127 1411160 166 190 216) 248 263 277 288] 306 312f 309 295
112 1,20 | 0,50 0,69 0,87 1,04 120 136 1504171 1,78 2,04 233) 269 287 302 3,16] 3,39 3,49 | 351 342
1,50 | 0,52 0,72 091 1,09 126 142 1584180 187 215 246 285 305 323 338|365 378|384 378
3,00 0,53 0,74 0,94 1,12 1,30 1,47 163186 194 222 256§ 297 318 3,37 354 3,84 3,99 ] 407 4,05

v

1,00 0,57 0,79 1,00 1,20 1,38 1,56]1,73 1,98 206 235 2,69 3,10 3,30 347] 362 384] 391 3,86]| 3,66
1,05|058 081 1,03 123 142 1604178 203 211 242 277 320 341 3600] 3,76 4,01 4,10 4,07 | 3,9
125 1,201 0,60 0,85 1,07 1,29 149 169]187 2,14 223 256 294 341 365 385|404 434 ] 447 449 ]| 436
1,50 | 0,62 087 1,11 1,33 155 1750195 223 232 267 3,08 3,568 3,83 4,06] 426 460] 476 482]| 473
0,64 0,89 1,13 1,36 1,58 1,80f200 229 239 275 317 369 39 420] 441 4,79] 497 5,05 ]| 4,9

v
&
o
=]

1,001 0,69 097 123 148 1714194 216 247 257 295] 3,38 3,71 4,16 | 438 457 | 485 492] 483 4,53
1,050,70 099 125 151 1754198 220 252 263 3,02 347 401 428 451 471] 502 511 ) 504 477
140 1,201 0,73 1,02 1,30 156 1,82§2,06 2,30 263 2,74 3,16 3,63 422 451 477 499] 535 548 | 546 523
1,50 | 0,74 1,05 1,34 161 187§2,13 237 2,72 283 327|377 439 470 497 521] 561 578] 579 5,60
3,00 0,76 1,07 1,36 164 1914217 242 2,78 290 335) 3,86 450 4,83] 512 537 580 598 ] 6,02 5,86

v

1,00 085 1,20 1,53 1,842,114 243 2,71 3,11 324 | 3,72 427 494 526 553|575 6,04 606 5,82
1,05|086 122 155 1871218 247 2,76 3,16 329 | 3,79 4,36 504 537 566] 589 621] 625 6,04
160 1,201 0,89 1,25 1,60 1,93}§225 255 2,85 327 3,41] 3,93 4,53 525 561 591] 6,17 654 ] 6,62 6,46
1,50 | 0,91 1,28 1,64 1,98]1230 2,62 2,92 3,36 3,50 | 4,04 4,66 542 579 6,12 639 6,80 ] 6,91 6,79
3,00 092 1,30 1,66 2,01)234 2,66 2,98 342 3,57 | 412 4,76 554 592 6,26 |655 699] 7,12 7,02

v

1,00 1,01 1,43 1,83 2204257 2,92 325 3,73 3,89 | 447 513 591 6,28 ] 6,57 6,80] 7,04 6,93
1,05| 1,02 145 1,85 2231260 296 3,30 3,79 3,95 | 4,54 522 6,02 639|670 694 7,21 7,12
180 1,20 1,05 1,48 1,90 2,29]12,67 3,04 3,39 3,90 4,06 | 468 5,39 6,23 6,63 696 722] 7,54 749
1,50 | 1,06 1,51 1,93 2,342,773 3,10 3,47 399 4,16 | 479 5,52 6,39 681|716 744 7,80 7,78
3,00 1,08 1,53 1,96 237)2,77 3,15 3,52 4,05 422 ] 4,87 5,62 6,51 694|731 760] 7,99 7,99

v

1,00 1,17 1,66 2,12§256 2,99 3,39 3,79 4,35| 453 520 ] 596 6,831 721 752773 7,82
1,05| 1,18 1,67 2,14]259 3,02 3,44 3,83 440§ 459 5,27 | 6,04 6,931 7,33 765] 787 7,9
200 1,20 1,20 1,71 2,19§2,65 3,09 3,52 3,93 4,51] 470 541 ] 6,21 7141 7,57 790 ] 815 8,32

1,50 | 1,22 1,74 2231269 3,15 3,58 4,00 460§ 479 552635 731] 775 811] 837 8,58
2 3,00(123 1,76 2,25§2,73 3,19 3,63 4,05 466§ 486 5,60 ] 6,44 7431 7,88 825] 852 8,77

1,00 1,35 1,92 2470298 3,48 3,96 4,41]506 5,27 6,05] 6,90 7,84 823|850 8,64
1,05| 1,37 194 2491301 352 4,00 446512 533 6,12 6,98 7,94 835] 863 879
224 1,20 | 1,39 1,98 2,54)3,07 3,58 4,08 455|523 545 626 7,15] 8,15 858 | 889 9,07

1,50 | 1,41 2,00 257|312 3,64 4,14 463]532 554 6,37 | 7,29 8,32 8,76 | 9,09 9,29
2 3,00(142 2,02 260f3,15 3,68 4,19 468]538 560 6,45) 7,38 844 8,89 ] 923 941

1,00 1,55 2,21§2,84 3,43 4,01 455]508 582 6,05)692 785] 882| 9,17 936 | 9,38
1,05| 1,56 223)2,86 346 4,04 4591512 587 6,11 6,99 7,94 8,931 929 9,49 | 9,53
250 1,20 | 1,59 2,264 2,91 3,52 4,11 4,68]522 598 6,23 7,13 8,11 9,131 952 9,75 | 9,80

1,50 | 1,61 2294294 3,57 4,17 4741529 6,07 632|724 824 9,30 | 9,71 9,95 | 10,03
2 3,00(162 2311297 3,60 421 479534 613 6,38 ] 7,32 834 9421 9,84 10,10§ 10,18

1,00 1,78 2,54) 3,26 3,94 4,60) 523 582 6,66 6,92 7,88 | 8,86 9,79 10,04
1,05| 1,79 256)3,28 3,97 464)527 587 6,71 698 | 795] 895 | 9,90 10,16
280 1,20 | 1,82 2,59] 3,33 4,03 471|535 59 6,82 7,09 8,09] 9,12 |10,10 10,39

1,50 | 1,83 2,62) 3,37 4,08 476]541 6,04 691 7,19 820 9,25 |10,27 10,58
2 3,001,385 264339 4,11 480546 6,09 697 7,25]828) 935 |10,39 10,71

v (mls) 5 10 15 20 25 30

Correas industriales

En calidad y precio... Su mejor opcion
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Seccion C

POTENCIA TRANSMITIDA POR CADA CORREA INDUSTRIAL EN “V” CLASICA

dpp R Revoluciones por minuto np de la polea menoi
mm 50 100 200 300 400 500 600 700 800 950 1000 1200 1300 1450 1600 1800 2000 2200 2400

1,00 (0,43 0,77 1,36 1,88 2,37 2,82 325 3,65 4,04 457 473 534 5,62 599 ]| 630 664 687 ] 699 699
1,05 (0,44 0,78 1,39 193 243 290334 3,76 4,16 4,71 4,88 553 5,81 6,20 | 654 691 717732 7,35
180 1,20 (0,45 0,81 1,45 2,02 2,55 3,05)3,52 3,97 4,39 499 5,18 5,88 6,20 6,63 702 744 7,76 797 8,06
1,50 | 0,47 0,84 1,49 2,09 2,64 3,16] 3,66 4,13 4,58 521 541 6,16 6,50 697 | 739 7,86 823] 849 8,62
3,00 [047 0,85 1,53 2,14 2,71 3,25 3,76 4,25 4,71 537 5,58 6,36 6,72 721766 816 856 ] 885 9,02

v

1,00 | 0,51 0,92 1,63 2,28 2,89f 3,45 3,99 450 4,98 5,65] 586 6,64 6,99 745 785 827 ] 855 8,69 | 867
1,05 0,52 0,93 1,66 2,33 295§ 3,53 4,08 460 510 580} 6,01 6,82 7,18 7,67 8,09 854] 886 9,02 903
200 1,20 | 0,53 0,96 1,72 2,42 3,06§ 3,68 4,26 4,81 534 6,08] 6,31 7,18 7,57 8,10 8,57 9,08 945 9,67 | 9,74
1,50 | 0,54 0,98 1,77 2,49 3,16§ 3,79 4,40 498 552 6,30] 6,54 7,46 7,87 844 894 950 ] 9,92 10,19§ 10,30
3,00 (0,55 1,00 1,80 2,54 3,22 3,88 4,50 5,09 5,66 6,46] 6,71 7,66 8,09 8,68 921 9,80 10,25 10,55{ 10,70

v

1,00 | 0,60 1,09 1,96 2,76 3,50§ 420 4,86 549 6,0901692 7,18 8,14 | 8,57 9,13 9,60 10,09 10,38 10,48 10,36
1,05 (061 1,11 1,99 280 3,56 428 496 560 6,21]7,07 7,34 8,32 | 8,76 9,35 9,85 10,36 10,68)10,81 10,72
224 1,20 (0,63 1,14 2,05 2,89 3,68f442 513 581 645]735 7,63 8,68 | 9,15 9,78 10,32110,89 11,28 11,46 11,43
1,50 | 0,64 1,16 2,10 2,96 3,77§ 4,54 527 597 664757 7,87 8,96 | 945 10,12 10,69f 11,31 11,754 11,98 11,99
3,00 |065 1,18 2,13 3,01 3,84] 4,62 537 6,09 677773 8,03 9,16 | 967 10,36 10,96 11,61 12,08 12,34 12,39

[\

1,00 | 0,70 1,28 2,32 3,27}4,16 5,00 580 6,55]7,27 826 8,57 9,70 10,19 10,84f 11,36 11,86 12,10 12,08 11,76
1,05 0,71 1,29 2,35 331]4,22 507 589 666]739 841 872 9,88 10,39 11,06 11,60 12,13]12,41 12,41} 12,12
250 1,20 | 0,73 1,32 2,40 3,40)4,33 522 6,06 686762 869 902 10,24 10,77 11,49]12,08 12,66] 13,00 13,06] 12,83
1,50 |0,74 135 2,45 347]4,43 534 620 7,03]7:81 891 925] 10,52 11,08 11,82] 12,45 13,08] 13,47 13,58] 13,39
3,00 [0,75 1,36 2,48 3,52§4,49 542 6,30 7,14§7,94 9,07 942 10,72 11,29 12,07]12,72 13,38] 13,80 13,94 13,79

v

1,00 | 0,82 1,49 2,72 3,84]4,90 590 6,85f7,74 859 9,75 10,11] 11,40 11,96] 12,65 13,19] 13,63 13,72
1,05 0,83 151 2,75 3,89]4,96 598 694]7385 871 990 10,26] 11,59 12,15 12,87 13,43] 13,90 14,02
280 1,20 | 0,84 1,54 2,81 3,98}508 6,13 7,128,06 8,95 10,18 10,56] 11,94 12,54 13,30 13,91] 14,43 14,62
1,50 0,85 1,56 2,85 4,05]517 6,24 7,26]822 9,13 10,40 10,79 12,22 12,84] 13,64 14,28] 14,85 15,08
3,00 (0,86 1,58 2,89 4,10§524 6,33 7,36 8,34 9,27 10,56 10,96 12,42 13,06] 13,88 14,55] 15,15 15,42

[\

1,00 | 0,95 1,74 3,18 4,51}5,76 6,94 8,05§9,10 10,08J11,42 11,83 13,26 13,85 14,55} 15,03 15,29
1,05 (0,96 1,76 3,21 4,56]582 7,01 8,14]9,21 10,20411,56 11,98 13,44] 14,04 14,77] 15,27 15,56
315 1,20 | 0,97 1,79 3,27 4,65]594 7,16 8,32) 9,41 10,44]11,84 12,27 13,80] 14,43 1520f 15,75 16,09
1,50 |0,98 1,81 3,32 4,72]6,03 7,28 846]9,58 10,63J12,06 12,51 14,08) 14,73 15,54 16,12 16,51
3,00 [0,99 1,83 3,35 4,77§6,10 7,36 8,56 9,69 10,76§12,22 12,67 14,28] 14,95 15,78 16,39 16,81

v

1,00 | 1,10 2,02 3,71]5,26 6,72 8,10] 9,39 10,60 11,72]13,22 13,67 15,19 1577] 16,40 16,71
1,05 1,11 2,04 3,74]5,31 6,78 8,17] 9,48 10,70 11,84]13,36 13,82 15,37 1597 16,62 16,96
355 1,20 | 1,12 2,07 3,805,440 6,90 832] 9,66 10,91 12,07J13,64 14,11 15,72 16,35] 17,05 17,43
1,50 | 1,13 2,09 3,84]5,47 7,00 8,44]9.80 11,08 12,26]13,86 14,35] 16,00 16,66| 17,39 17,80
3,00 1,14 2,11 3,88]5,52 7,06 8,52§ 9,90 11,19 12,39114,02 14,51} 16,20 16,87 17,63 18,07

[\

1,00 | 1,27 2,34 4,2916,10 7,79] 9,37 10,85 12,22413,47 15,10f 15,57 | 17,09 17,60 | 18,03
1,05 | 1,27 2,35 4,32]6,14 7,854 9,45 10,94 12,32J13,59 15,244 15,72 | 17,27 17,80 | 18,25
400 1,20 | 1,29 2,38 4,38]16,23 7,97] 9,60 11,12 12,53]13,82 15,52] 16,02 | 17,63 18,18 | 18,68
1,50 | 1,30 2,40 4,43]6,30 8,06§ 9,71 11,26 12,70414,01 15,75§ 16,25 | 17,91 18,49 | 19,02
3,00 |1,31 2,42 4,46]6,35 8,13] 9,80 11,36 12,81§14,14 15,90f 16,42 | 18,11 18,70 | 19,26

v

1,00 | 1,45 2,68 4,93]7,01 8,94§10,75 12,41§13,93 15,29§17,00 17,47 | 18,84] 19,19
1,05 | 1,46 2,69 4,96]7,05 9,00§10,82 12,50414,04 15,41417,14 17,62 | 19,03} 19,38
450 1,20 | 1,47 2,72 5,02]7,14 9,12§10,97 12,68]14,24 15,65017,42 17,92 | 19,38) 19,77
1,50 | 1,48 2,75 506)7,21 9,22§11,09 12,82]14,41 15,84]17,65 18,15 | 19,66 20,07
3,00 1,49 2,76 5,1047,26 9,28]11,17 12,92414,52 15,97J17,80 18,32 | 19,86 20,29

1\

v (mis) 5 10 15 20 25 30
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Seccion D

POTENCIA TRANSMITIDA POR CADA CORREA INDUSTRIAL EN “V” CLASICA

dpp R Revoluciones por minuto np de la polea menoi
mm 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 700 800 950 1000 1100 1200

1,00 | 1,53 2,71 378 4,77 570 658|742 822 899 9,72 1041 11,07] 12,27 13,34 14,66 1502 1561 16,03
105 | 1,56 2,77 3,86 488 584 675|762 845 924 10,00 10,72 11,40§ 12,67 13,79 1519 1558 16,23 16,70
315 1,20 | 161 288 4,03 510 6,12 7,08}) 8,00 8,89 9,73 1054 11,32 12,06f 13,44 14,67 16,23 16,68 17,43 18,02
1,50 | 1,65 297 4,16 527 6,33 7,34)831 924 10,13 10,98 11,80 12,58] 14,05 1536 17,06 17,55 18,39 19,06
169 3,03 425 540 649 753852 948 1040 11,29 12,14 12,950 14,48 1586 17,65 18,16 19,07 19,80

v
»
[=]
o

1,00 | 1,85 3,32 4,66 591 7,09]822 930 10,32 11,31 12,24§13,14 13,99 1555 16,92 18,60 19,05419,78 20,27
105 | 1,88 338 4,74 6,02 723839 949 10,55 11,56 12,52]13,45 14,32 1594 17,37 19,13 19,61§20,40 20,95
355 1,20 | 1,94 349 491 624 751872 988 10,99 12,05 13,07|14,05 14,98 16,71 18,25 20,17 20,71§21,61 22,27
1,50 | 1,98 3,58 5,04 6,42 7,73]898 10,18 11,34 12,44 13,51J14,53 1550 17,32 18,94 21,00 21,58]22,57 23,31
3,00 | 2,01 364 513 6,54 7,88) 9,16 10,40 11,58 12,72 13,82] 14,87 15,87 17,75 19,44 21,59 22,20§23,24 24,05

[\

1,00 | 222 4,00 564 7,18] 8,64 10,03 11,37 12,64 13,86J15,02 16,13 17,17 19,09 20,75 22,71 23,24 24,03 24,49
105 | 224 406 572 7,29]8,78 10,20 11,56 12,87 14,11§15,30 16,43 17,51 17,48 21,20 23,26 | 23,80 24,65] 25,16
400 1,20 | 230 4,17 589 7,51]9,05 10,53 11,95 13,30 14,61§15,85 17,04 18,17 20,25 22,08 24,31 24,90 25,86] 26,48
1,50 | 234 426 6,02 7,68] 927 10,79 12,25 13,65 15,00§16,29 17,52 18,69 20,86 22,77 25,13 25,77 26,82]27,53
3,00 | 237 432 6,11 7,81]943 10,98 12,47 13,90 15,27§16,59 17,86 19,06 21,29 23,27 25,72 26,39 27,49 28,27

[\

1,00 | 261 4,75 6,72 8,57 |10,33 12,02 13,63 15,16§ 16,63 18,02 19,34 20,59 22,84 24,75| 26,92 27,44]28,16 28,41
105 | 264 481 6,80 8,68]10,47 12,18 13,82 15,39 16,88 18,30 19,65 20,92 23,23 25,20 27,45 28,00§28,77 29,08
450 1,20 | 2,70 4,92 6,97 8,90[10,75 12,51 14,21 15,92f17,37 18,85 20,25 21,58 24,00 26,07 28,49 29,10§29,98 30,40
1,50 | 2,74 500 7,10 9,08 10,97 12,78 14,51 16,17 17,77 19,29 20,73 22,10y 24,61 26,77 29,32 29,97§30,94 31,45
2,77 5,06 7,19 9,20f11,12 12,96 14,73 16,42§18,04 19,59 21,07 22,47} 25,04 27,26 29,91 30,58]31,62 32,19

1\
»
[=]
(=]

1,00 | 3,01 549 7,781 9,94 12,00 13,97 15,84]17,63 19,32 20,93 22,44)23,86 26,38 28,46 30,64 31,10 31,59) 31,45
1,05 | 3,04 554 7,86]10,06 12,14 14,13 16,04]17,85 19,58 21,21 22,75024,20 26,77 28,90 31,18 |31,66 32,20§ 32,12
500 1,20 | 3,09 565 8,03)10,27 12,42 14,46 14,42]118,29 20,07 21,76 23,36]24,86 27,54 29,78 32,22 32,76 33,41} 33,44
1,50 | 3,13 574 8,16]10,45 12,63 14,72 16,73]18,64 20,46 22,20 23,84]25,38 28,15 30,48 33,05 33,63 34,37 34,48
3,00 | 3,17 5,80 8,25§10,57 12,79 14,91 16,94]18,89 20,74 22,50 24,18§25,75 28,58 30,97 33,63 | 34,25 35,05 35,22

[\

1,00 | 348 6,36 9,04 11,57 13,97 16,26 18,44 20,51 22,46 24,30§26,01 27,59] 30,34 32,49 33,45 34,74
1,05 | 350 6,42 9,12]11,68 14,11 16,43]18,64 20,73 22,72 24,58426,32 27,93] 30,74 32,94 34,99 35,30
560 1,20 | 3,56 6,53 9,29111,90 14,39 16,76§19,02 21,17 23,21 25,13§26,92 28,59] 31,51 33,82] 36,03 36,40
1,50 | 360 6,62 9,42]12,07 14,61 17,02§19,33 21,52 23,60 25,5627,40 29,11 32,12 34,52 36,86 37,27
3,00 | 3,63 6,68 9,51§12,20 14,76 17,21§19,54 21,77 23,88 25,87]27,74 29,48 32,55 35,01 37,44 37,88

[\

1,00 | 402 7,38 10,49413,44 16,23 18,88§21,40 23,77 25,99]28,05 29,94 31,67] 34,54 36,59 | 37,90
1,05 | 404 7,43 10,58J13,55 16,37 19,05§21,59 23,99 26,24§28,33 30,25 32,00§ 34,93 37,03 | 38,43
630 1,20 | 410 7,54 10,74413,77 16,65 19,38§21,98 24,43 26,73§28,88 30,86 32,66f 35,70 37,91 | 39,48
1,50 | 414 7,63 10,87J13,94 16,86 19,64§22,28 24,78 27,12§29,31 31,34 33,18] 36,31] 38,61 | 40,30
4,17 7,69 10,97§14,07 17,02 19,83]22,50 25,03 27,40429,62 31,68 33,55 36,74 ] 39,10 | 40,89

v
w
[=
(=

1,00 | 463 8,52[12,13 15,54 18,76]21,81 24,67 27,34§29,82 32,08]34,12 35,91 | 38,72 40,37
1,05 | 465 8,57 12,21 15,65 18,90§21,97 24,87 27,57]30,07 32,36]34,43 36,25 | 39,11 40,82
710 1,20 | 4,71 8,68 12,38 15,87 19,17]22,30 25,25 28,01§30,57 32,91§35,03 36,91 | 39,88 41,70
1,50 | 4,75 8,77 |12,51 16,04 19,39]22,56 25,56 28,36]30,96 33,35|35,51 37,43 | 40,49 42,39
3,00 | 4,78 8,83]12,60 16,17 19,55§22,75 25,77 28,60]31,24 33,66]35,85 37,80 | 40,92 42,89

[\

1,00 | 531 9,79 13,94 17,85§21,54 24,99 28,21431,17 33,87]36,28 38,37]40,13 42,56
1,05 | 533 9,84 114,03 17,97]21,68 25,16 28,41]31,40 34,12J36,56 38,68]40,47 42,95
800 1,20 | 539 9,95]14,19 18,19§21,95 25,49 28,79]31,84 34,62]37,10 39,28]41,13 43,72
1,50 | 543 10,04]14,32 18,36]22,17 25,75 29,09)32,19 35,01|37,54 39,76]41,65 44,33
3,00 | 546 10,10414,42 18,48]22,32 25,94 29,31§32,43 35,29]37,85 40,10§42,02 44,76

[\

v (mis) 5 10 15 20 25 30
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Seccion E

POTENCIA TRANSMITIDA POR CADA CORREA INDUSTRIAL EN “V” CLASICA

dpp R Revoluciones por minuto np de la polea menoi
mm 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 950

1,00 | 324 578 8,07 12,20 14,08 15,85 17,52] 19,09 20,55 21,91 23,16]24,30 25,32 26,22 27,00§27,64 28,52
1,05 | 329 589 824 12,47 14,40 16,23 17,95019,57 21,09 22,50 23,81§25,00 26,08 27,03 27,86]28,56 29,55
450 1,20 | 340 6,10 8,55 12,99 15,03 16,97 18,80§20,52 22,15 23,66 25,07§26,37 27,55 28,61 29,55§30,35 31,55
1,50 | 348 6,27 8,80 13,41 15,54 17,65 19,46]21,27 22,98 24,58 26,07§27,45 28,72 29,86 30,88]31,77 33,13
3,00 | 354 6,38 8,98 13,71 15,89 17,97 19,94]21,81 23,57 25,23 26,78]28,22 29,55 30,75 31,83]32,78 34,26

[\

1,00 | 3,82 6,86 9,63[12,22 14,65 16,94 19,10]21,14 23,05 24,83 26,48§27,99 29,35 30,56 31,61§32,50 33,21 34,09
1,05 | 387 6,97 9,79 12,43 14,92 17,26 19,48]21,57 23,54 25,37 27,07]28,63 30,05 31,31 32,4233,36 34,13 35,11
500 1,20 | 398 7,18 10,11§12,85 15,44 17,90 20,22]22,42 24,49 26,43 28,23]29,90 31,42 32,79 34,00§35,04 3592 37,12
1,50 | 406 7,35 10,36f13,19 15,86 18,40 20,80]23,08 25,24 27,26 29,1530,90 32,50 33,96 35,25§36,38 37,34 38,70
3,00 | 412 7,47 10,54]13,42 16,16 18,75 21,22]23,56 25,77 27,85 29,80031,61 33,27 34,78 36,14]37,33 38,34 39,83

[\

1,00 | 450 8,15 11,4814,60 17,54 20,31§22,93 25,38 27,67 29,79|31,74 33,50 35,07)36,43 37,58 38,51 39,20] 39,84
1,05 | 456 8,26 11,64]14,82 17,81 20,63]23,30 25,81 28,15 30,33]32,33 34,15 35,77 37,19 38,39 39,37 40,12] 40,86
560 1,20 | 466 8,47 11,96]15,24 18,33 21,27]24,04 26,65 29,10 31,38]33,49 35,41 37,14] 38,66 39,97 41,06 41,91] 42,86
1,50 | 4,75 8,63 12,21§15,57 18,75 21,77]24,62 27,32 29,85 32,22]34,41 36,41 38,22] 39,83 41,22 42,39 43,33] 44,45
4,81 8,75 12,39§15,81 19,056 22,12§25,04 27,79 30,39 32,81§35,06 37,12 38,99§40,66 42,11 43,34 44,33] 45,57

v
»
=3
=]

1,00 | 530 9,63 13,61§17,34 20,85 24,16]27,27 30,17 32,86435,32 37,55 39,63]41,24 42,68 43,82§44,65 45,15 (45,12
1,05 | 535 9,74 13,77§17,56 21,12 24,48]27,65 30,60 33,34] 35,86 38,14 40,17§41,94 43,43 44,62§45,51 46,07 [46,14
630 1,20 | 546 9,95 14,09417,98 21,65 25,12]28,38 31,44 34,29]36,91 39,30 41,44§43,31 44,90 46,20§47,19 47,86 [48,14
1,50 | 554 10,12 14,34]18,31 22,07 25,62]28,97 32,11 35,04] 37,75 40,22 42,44§44,39 46,07 47,46]48,53 49,28 49,73
3,00 | 560 10,23 14,5218,55 22,36 25,97§29,38 32,59 35,57]38,34 40,87 43,15§45,19 46,90 48,34]49,48 50,28 50,85

[\

1,00 | 6,19 11,30§16,01 20,42 24,56 28,45 32,08 35,44]38,51 41,28]43,73 45,84 47,58]48,93 49,88 50,39]50,45
1,05 | 6,24 11,41§16,17 20,64 24,83]28,78 32,46 35,8739,00 41,82]44,32 46,48 48,25]49,69 50,69 51,2651,37
710 1,20 | 6,35 11,62]16,49 21,06 25,36§29,41 33,20 36,71§39,94 42,87]45,48 47,75 49,65|51,16 52,27 52,94]53,16
1,50 | 6,43 11,79116,74 21,39 25,78]29,91 33,78 37,38]40,70 43,71]46,40 48,75 50,73]52,33 53,52 54,28] 54,58
3,00 | 649 11,91]116,92 21,63 26,07]30,26 34,19 37,85Q41,23 44,30§47,05 49,46 51,50053,16 54,41 55,22]55,58

[\

1,00 | 7,19 13,16§18,67 23,82]28,64 33,14 37,29]41,09 44,50§47,50 50,05052,14 53,72 54,75]55,22
1,05 | 7,24 13,27]18,83 24,04§28,91 33,46 37,67]41,52 44,98]48,04 50,65(52,78 54,42 55,51]56,03
800 1,20 | 7,35 13,48]19,15 24,46§29,44 34,09 38,41]42,36 45,93]49,09 51,81]54,05 55,78 56,98 57,61
1,50 | 7,43 13,65]19,40 24,79§29,86 34,59 38,99]43,03 46,68]49,92 52,72]55,05 56,87 58,1558,86
7,49 13,77§19,58 25,03]30,15 34,95 39,41]43,50 47,22§50,52 53,37]55,76 57,64 58,98]59,75

v
»
[=3
o

1,00 | 8,28 15,20§21,58 27,52] 33,05 38,16§42,82 47,00§50,65 53,75]56,23 58,05459,18
1,05 | 8,33 15,31§21,74 27,74]33,32 38,48]43,20 47,43]51,14 54,28]56,82 58,70]59,88
900 1,20 | 8,44 15,52§22,06 28,16] 33,85 39,12§43,94 48,27]52,09 55,34]57,98 59,96]61,25
1,50 | 8,52 15,69§22,31 28,4934,27 39,62]44,52 48,94]52,84 56,17]58,90 60,9762,33
3,00 | 8,58 15,81]22,48 28,73 34,56 39,97]44,93 49,41]53,37 56,76§59,55 61,68]63,10

[\

1,00 | 9,36 | 17,22 22,44]31,14 37,33]42,99 48,06152,50 56,25059,24 61,42
1,05 | 9,42 17,32 24,60]31,36 37,60§43,31 48,44]52,93 56,73]59,78 62,01
1000 1,20 | 9,52 17,53 24,92]31,78 38,13]43,94 49,17]53,77 57,68]60,83 63,17
1,50 | 9,61 17,70 25,17]32,11 38,55]44,44 49,76]54,44 58,43]61,67 64,09
3,00 | 9,66 |17,82 25,35§32,35 38,84]44,80 50,17]54,91 58,96]62,26 64,74

[\

v (mls) 5 10 15 20 25 30
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DIAMETRO MINIMO APLICACION TABLAS

MM PULG APROX/  RELACION ITEMS

1 Y, 2L 6x4 0,6 20 3/4

2 Z, 3L 10x 6 2,3 50 2 1,00 2vs2
8 A, 4L 13x8 Sy 75 3 1,00 3vs3
4 B, 5L 17 x 11 6,4 125 5 1,00 4vs4
5 C 22 x 14 14 200 8 1,00 S5vs5
6 D 32x19 32 355 14 1,00 6vs 6
7 E 38 x 23 50 500 20 1,00 7vs7
8 SPZ 10x8 9 63 21/2 3,91 8vs 2
9 SPA 13x10 15 90 3,1/2 4,55 9vs 3
10 SPB 17 x 14 25 140 5,12 3,91 10vs 4
11 SPC 22x18 40 224 9 2,86 11vs 5
12 3V 9,7x8 9 63 2,1/2 3,91 12 vs 2
13 5V 15,8 x 13,5 25 140 5,1/2 3,91 13vs 4
14 8V 25,4 x 23 60 330 13 4,29 14 vs 5
15 ZX 10x 6 3,1 40 1,1/2 1,35 15 vs 2
16 AX 13x8 16 80 3 4,85 16 vs 3
17 BX 17 x 11 28 118 4.1/2 4,38 17 vs 4
18 CX 22x14 39 156 6 2,79 18 vs 5
19 SPzZX 10x8 19 56 2,1/4 8,26 19 vs 2
20 SPAX 13x 10 29 71 2,3/4 8,79 20vs 3
21 SPBX 17 x 14 45 112 4,1/2 7,03 21vs 4
22 3VvX 9,7x8 19 56 2,1/4 8,26 22 vs 2
23 5VX 15,8 x 13,5 45 112 4.1/2 7,03 23vs 4
24 8VX 25,4 x 23 90 265 10,5 6,43 24 vs 5

A falta de tabla de transmision de potencia por correa para todos los tipos enunciados en éste
cuadro, se sugiere para la determinacion aproximada de la potencia a transmitir por correa
segun los diametros de poleas y velocidad a utilizar para nuestros calculos, utilizar las tablas de
las paginas 20 a 25 de este manual técnico aplicando la relacién entre CORREAS EN “V” DE
SECCION CLASICA y el otro posible tipo de correa a utilizar.

Si  tomamos el calculo realizado en la pagina 19 de este manual “CALCULO DE
TRANSMISIONES” encontramos que para el ejemplo, la potencia transmitida por cada correa
TIPO A es 1.81 Kw. Al aplicar la relacién de potencia entre la correa TIPO A DE SECCION “V”
CLASICA vs otros posibles tipos a utilizar, podemos estimar que dadas las condiciones
especificas de éste calculo cada correa transmite:

CORREAS A UTILIZAR

TIPO POTENCIA A TRANSMITIR POR CORREA SEGUN EJERCICIO PAG 19

SPA 1.81 Kw. x 4.55 = 8.23 Kw. Aproximadamente 1 CORREA
AX 1.81 Kw. x 4.85 = 8.77 Kw. Aproximadamente 1 CORREA
SPAX  1.81 Kw. x 8.79 = 15.90 Kw. Aproximadamente 1 CORREA

El nimero de correas a utilizar con éstos tipos es UNA (1), porque la potencia a transmitir
segun el calculo de la pagina 19 es 6.79 Kw. y la potencia estimada para cada uno de los otros
tipos varia entre 8.23 Kw. y 15.90 Kw.

NOTA: E/ célculo realizado para determinar la potencia a transmitir por cada correa utilizando el factor de relacion
es ESPECULATIVO, se sugiere aplicar las tablas técnicas del fabricante para cada TIPO DE CORREA.

Es muy importante "respetar"” los diametros minimos de las poleas.
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Informacioén para calculos de Transmision

Ciudad y fecha

Nombre/ Razén Social

Direccion

Teléfono / fax

« Tipo de motor y forma de arranque (directo, estrella, triangulo etc):

« Tipo de maquina accionada y condiciones de arranque (bajo carga,
en vacio, etc.):

» Potencia del motor (recomendado por el fabricante de la maquina):

» Velocidad de motor o de contra-eje cuando se trata transmisiones
multiples:

« Velocidad requerida por la maquina:

« Diametro exterior y tipo de la polea de la maquina (si se tiene):

« Diametro exterior y tipo de la polea del motor (si se tiene):

« Cuando se trata de contra-ejes, diametro y tipo de la polea que
recibe el movimiento del motor y diametro de la polea motriz:

« Distancia aproximada entre ejes:

« Condiciones ambientales de funcionamiento (humedad, polvo,
aceite, intemperie, etc.):

« Horas de funcionamiento diarias previstas:

NOTA: En lo posible acompaiie ésta informacion con un croquis de la transmision.

Para el calculo de una transmisién compuesta, se utiliza exactamente la misma férmula general. Se hace por “etapas”
R.P.M. Eje conducido (generalmente velocidad de la maquina)

_________________ : / Poleé conducida (generalmente polea de maquina) = Dpc
/N

MéquinaH : H Maquina

: Polea motriz (porque envia movimiento a la polea conducida) = Dpm

0 —

: 1| I N RPM eje conducido (en el momento
. ~ L en que recibe el movimiento)
Polea conducida : :

(recibe movimiento) = Dpc - .~ Polea motriz (generalmente polea de motor) = Dpm

R.P.M. Eje motriz (en el momento en que transmite movimiento)

Le = Longitud entre centros de ejes de la trasmision
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